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河南高精度中央供料系统设备制造

发布日期: 2025-09-24

    中央供料系统的管路设计要遵循哪些原则!?中央供料系统的管路布局对生产效率有重要
影响,一条设计合理的管道线路能提高供料的远行和加工速度,而错误的管路布局不仅会降生产效
率,而目还可能会损环机器,如果布局完后办都难以进行更政改,所以中央供料系统的管路设计要的
遵活以下几个原则:1·要结合企业实际情况来规划管道,要考虑到整个供料系统的占地空间,统筹
好整体的资源,确保生产设备和输送系统配置的合理性，便于生产。2·中央供料系统弯管数量应
尽可能少,尤其应尽量少用水平至垂直向上过渡的弯管,弯头数一旦过多会导致传送的物料的不稳
定严重的话可能引起堵塞,而且禁止二个弯管的相连或者是靠的太近,以免导致在经过较早弯管后
进入第二弯管时速度不足,导致堵塞,3·输料的定管道在满定运输的情况下,要尽量减少长度,应尽
可能短,物料在长的水平管运输中可能会出现速度过慢,沉积等现象,因此管道的长度不易过
长,4·要考虚中央供料系统管道安装、检修和维护的方便性。
全自动中央供料系统按需定制.河南高精度中央供料系统设备制造

    中央供料系统的应用优势体现在哪里?随着塑胶行业的快速发展，中央供料系统在注塑车
间得到广泛应用，可以实现原料的输送、除湿、干燥、配色、计量、混合等多种特殊要求，为企
业节省人力、财力、物力及时间，降低成本，增加收益，是目前塑胶行业不可缺少的重要生产设
备。一、中央供料系统的原料处理优势：1、设立原料快速选料站，提高生产效率。2、可适用于
多种原料的弹性生产模式，转换灵活。3、原料集中除湿干燥，可节省用电量，缩短干燥时间。4、
原料专人负责管理，减少浪费，降低生产成本。5、提高原料产能及良品率，品质保障。二、中央
供料系统的施工使用优势：1、整厂自动化设计，将原料及干燥料筒与现场彻底分开管理，节省空
间。2、现场作业环境清洁美观，没有热源，提升环境质量，降低人员流动率。3、树立现代化工
厂形象，提升客户考察印象，从而增加订单。中央供料系统通过PLC控制系统，能有效的对设备
运行、全自动配料机、能耗控制、粉尘回收、噪音及湿度监测，实现了生产车间的有序运行。另
外中央供料系统还可以做到不同的使用用户，不同的车间特点，不同的原料使用要求，为不同用
户提供合适的生产模式，具有十分突出的应用优势。
河南高精度中央供料系统设备制造中央供料系统厂家直销。

    中央供料系统是为注塑车间的塑料产品生产而设计的，实现了不间断无人化连续成型作
业。可根据需要改变原料品种、多颜色材料的组合使用方式，实现着色工序的自动化。系统能够
以全自动方式再生和使用注口冷料，能够对所有供料设备的控制，并防止了储料仓内阻塞现象的
发生，通过设置**监控台实现全自动化。**集中供料系统采用微机集中自动控制，实现了对粒料
的24小时连续供料作业。多台小型微机分别控制各台成型机的着色工艺，计量准确、混合均匀，
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并可灵活改变颜色，适应对产品的多颜色多品种要求。根据不同成型机的生产量，灵活变更供料
量。多个供料管道设计，可保证对主料多样化的要求。系统具有多种监控及保护功能，工作安全
可靠。中央供料系统又称：集中供料系统、自动送料系统等。

**供料控制台特点及优势

1、采用PLC 及大尺寸10.4 寸彩色人机界面触控面板，简单易懂，好操作；

2、采色书面显示各种设定，运转及运转状况；

3、具备料管抽空清管，自动洗尘集尘**供料主机A、B 交替自动切换及人工选料防错功能；

4、增设原料管制画面，监控各成型机所使用原料、吸料、缺料及**主机（马达）各种异常现象。

**供料自动上料系统主机特点：

1、马达不停止设计，以避免马达启动频繁，造成耗损；

2、附安全释压阀，当主机运动压力过大时，安全设定值过载，释压阀全自动释压以保护马达；

3、供料主机两台A、B 交替，并且有自动切换阀门设计，确保原料输送稳定性。

自动逆转旋风集尘器机边回收系统特点：
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1、将空气滤清器及旋风集尘器一体设计，以自然离心力高效能收集粉尘；

2、可附高压储气罐，自动清洗过滤器；

3、集尘器装截风阀，可有效在不停机下，移动集尘器粉尘。

粉体颗粒液体中央供料系统厂家直销.

    塑料中央供料系统特色

1、塑料中央供料系统的人机界面显示，操作直观、简单，工作参数可轻松设定，供料系统可扩充，
人性化程式控制系统使用和维护变得简洁明了，不在担心系统使用余姚配备专业人员。

2、原料集中储存和管理，原料区与成型区完全分开，成型区不在使用干燥设备，成型操作空间变
大，工人作业更安全。

3、塑料中央供料系统集中使用干燥设备，让干燥筒使用数量降至**少，保护成型现场工作环境，
降低干燥设备能源消耗，因烘料废气与现场隔离，成型现场温度大幅度降低，中央供料系统同时
减少清理原料时原料散落之污染浪费，完全改善空气污染及粉尘污染。

4、中央供料系统的机台操作员与原料管理员分工明确，适合一般公司之分工制度及规范管理员工。
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5、独特集中粉尘回收系统，清理更健康、环保效果跃上新台阶，洁净的成型空间，可减少成品因
静电吸入粉尘之处理困难，塑料中央供料系统可提升产品品质。

6、本公司高效高技能的施工队伍，确保施工进度及工程美观。塑料中央供料系统采用中空传送方
式，通过集中的管路系统将塑料原料从储料罐输送到**除湿干燥系统。
全自动中央供料系统产品介绍.河南高精度中央供料系统设备制造

颗粒物料中央供料系统按需定制.河南高精度中央供料系统设备制造

    中央供料系统设计流程：原料→储存→计量→干燥→输送→使用；

**控制台特点：1、采用PLC及大尺寸，简单易懂，好操作；2、采色书面显示各种设定，运转及
运转状况；3、具备料管抽空清管，自动洗尘集尘**供料主机A、B交替自动切换及人工选料防错功
能；4、增设原料管制画面，监控各成型机所使用原料、吸料、缺料及**主机（马达）各种异常现
象。

**供料主机特点：1、马达不停止设计，以避免马达启动频繁，造成耗损；2、附安全释压阀，当
主机运动压力过大时，安全设定值过载，释压阀全自动释压以保护马达；3、供料主机两台A、B交
替，并且有自动切换阀门设计，确保原料输送稳定性。自动逆转旋风集尘器特点：1、将空气滤清
器及旋风集尘器一体设计，以自然离心力高效能收集粉尘；2、可附高压储气罐，自动清洗过滤器；
3、集尘器装截风阀，可有效在不停机下，移动集尘器粉尘。
河南高精度中央供料系统设备制造


